Acoplagem Parafusada
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Chapa de fixacao
#4,75 mm x 150 x 400
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Montagem TM 05 - VM 01 - TM 06

Emenda Parafusada @1/2" x 1.1/4"
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Detalhe de Furagao Perfil

Notas Gerais (quando ndo especificados particularmente):
1. Especificagdes de materiais a serem usados
1.1 Agos:

* Chapas / Perfis dobrados: CF-26 (L.E. 260MPa)

* Perfis laminados "W": ASTM A572 Gr 50 (L.E. 345MPa)

* Perfis laminados diversos: A36 (L.E. 250MPa)

* Chumbadores / Ancoragens: A36 (L.E. 250MPa) quando n&o especificado outro material
1.2 Eletrodos: AWS e 70XX
1.3 Parafusos, porcas e arruelas: ASTM A325 (Estruturas) e ASTM A307-A (Demais)
1.4 Preparagao da superficie:

* Jato de granalha de ago padrdo SA 2. %, (Valido para materiais sem galvanizagao)

* 2 demao de primer acabamento poliuretano acrilico alifatico de alta performance e bicomponente ¢ om 120
micrometros de espessura seca acabada.

* Cor da estrutura metalica a definir.
1.5 Confirmar medidas em obra
1.6 Ligagdo nao detalhada, fazer pela capacidade maxima dos perfis.
1.7 As cargas de vento (quando aplicaveis) seguem a norma nbr 6123/gge
1.8 Medidas em milimetros (mm), exceto onde indicado
1.9 Todas as conexdes de montagem deverao ser parafusadas
1.10 O projeto de detalhes para fabricagao fica a cargo do executante
1.11 Demais informagdes ver memorial descritivo e planilha quantitativa de estruturas

1.12 Quando da necessidade de emenda de perfis (prolongamento), utilizar tala ou reforgo interno apés a
completa soldagem dos mesmos
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