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| m m m O | Chapa de fixacdo

hapa de fixagao
#4,75 mm x 150 x 250 . # 4,75 mm x 150 x 400
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— Z O N - N — O Notas Gerais (quando ndo especificados particularmente):
— Z O \— - @ — O 1. Especificagbes de materiais a serem usados

Banzos superior e inferior

1.1 Agos:

Banzos mCUm_._Oq. e inferior U ‘_OOX&OXN.Mm mm - 9.625 mm Uni. * Chapas / Perfis dobrados: CF-26 (L.E. 260MPa)
U \_OomeXM.Mm mm - \_M.Om_.m.w mm Uni. 2 _UO - 19.250 mm Amm.mm_. _on * Perfis laminados "W"; ASTM A572 Gr 50 (L.E. 345MPa)
6 P¢c-72.277,8 mm ANL.G.AN _Amv * Perfis laminados diversos: A36 (L.E. 250MPa)

Travessas e Montantes * Chumbadores / Ancoragens: A36 (L.E. 250MPa) quando n&o especificado outro material
Travessas e Montantes U 92x30x2,25 mm - 14.000 mm Uni. 1.2 Eletrodos: AWS e 70XX
U @NX@OXM,NW mm - 13.953 mm Uni. 2 _UO - 28.000 mm AN‘_ .mm_AOV 1.3 Parafusos, porcas e arruelas: ASTM A325 (Estruturas) e ASTM A307-A (Demais)
6 Pg - 83.718 mm (214,82 kg) 14 Proparacao da superfie

Chapa de fixacdo # 4,75 mm

A. _UAM |‘_ mo mm X Nmo mm - mqﬂo —A@ * 2 deméo de primer acabamento poliuretano acrilico alifatico de alta performance e bicomponente ¢ om 120
N U@ - ‘_ mo mm X A.OO mm - A. m@ —A@ micrometros de espessura seca acabada.

* Cor da estrutura metalica a definir.

* Jato de granalha de ago padrdo SA 2. % (Valido para materiais sem galvanizagao)

Chapa de fixacdo # 4,75 mm
4 P¢ -150 mm x 250 mm - 5,70 kg
2 P¢- 150 mm x 400 mm - 4,56 kg ESCALA 1:20

1.5 Confirmar medidas em obra

mmo>_l> \_ NO 1.6 Ligagdo nao detalhada, fazer pela capacidade maxima dos perfis.

1.7 As cargas de vento (quando aplicaveis) seguem a norma nbr 6123/gge

1.8 Medidas em milimetros (mm), exceto onde indicado

1.9 Todas as conexdes de montagem deverao ser parafusadas

o O
o O

1.10 O projeto de detalhes para fabricagao fica a cargo do executante
1.11 Demais informagdes ver memorial descritivo e planilha quantitativa de estruturas

1.12 Quando da necessidade de emenda de perfis (prolongamento), utilizar tala ou reforgo interno apés a
completa soldagem dos mesmos
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PROJETO MECANICO
\ Prancha: j \ Proprietario: /
PREFEITURA MUNICIPAL DE IPIRA
_/\_m._TON\;_ O Rua 15 de Agosto, 342, Centro, Ipira, SC
CNPJ: 82.814.260/0001-65

Dimensoes: ") (Obra: R )
mm COBERTURA CENTRO DE CONVIVENCIA

Revisao: h Discriminagao: - h
00 DETALHE DE FABRICAGCAO TM 01 E TM 02

Data: h %mm_oo:mmsw_ Técnico: Assinatura Cliente: /
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Escala: Tais Regina Bitencourt
INDICADA Engenheira Mecanica CREA-SC 165.269-2

DIREITOS AUTORAIS RESERVADOS - PROIBIDA A REPRODUCAQO PARCIAL OU TOTAL
FORMATO Al (841 x 594mm)
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